OK 83.65

Bazikus

Altalanos leiras

Bazikus bevonatu felraké hegesztbelektroda.
Alkalmazasa markoldkanalak, kotréserlegek, foldszallitd
csigak és k&zuzbé berendezések kopdalkatrészeinél
javasolt, ahol az alkatrészek k&, soder, fold, homok és
mas asvanyi anyagok Adltal kifejtett abrazids
igénybevételnek vannak kitéve. A varrat viszonylag jol
ellenéll az oxidaciénak.

Kihozatal
115%

Aramnem és polaritas
AC
DC+

Uresjarati fesziiltség
70V

Hegesztési poziciok

LEKEI=RT

MMAW

Besorolas

EN 14700 EZFe2
DIN 8555 E2-UM-60

Jovahagyasok
Nincs
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr

0,6-0,9 34-46 max06 1,5-2,5

P S

0,03 0,03

Varratfém altalanos mechanikai jellemzdi

Keménység (hegesztett allapotban)

(Sorkdzi hémérséklet: 60°C) 58-63 HRC
(Sorkdzi hémérseklet: 300°C)  56-60 HRC

Megmunkalhat6sag
Csak koszorlléssel
Abraziés ellenallas

Nagyon jo
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kglkg)  (db/kg)  (kg/s)  (s/db) (V)
3.2x450 100 140 4.3 115 0.68 34 1.2 87 23
4.0x450 140 190 6.6 115 0.68 22 1.8 90 25

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elekiréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtdmeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



